// Manousek
Maschinenbau

Erfolgreiche Beispiele aus der Praxis

Vollautomatischer
Rundtaktautomat

Kunde: Kunststoffwerk Kremsmunster
Verschluss PP 28 und PP 31

Das Produkt:

Das Kunststoffwerk Kremsmdunster fertigt eine groBe Auswahl an Verschliissen
und Verschluss-Systemen in Standard-GréBen oder nach speziellen Design-
wunschen an. Diese Verschraubungen kdnnen mit verschiedenen Einlagen,
AusgieBern, Spritzeneinsatzen usw. vormontiert geliefert werden.

Die Maschinenvorgaben fiir Manousek Maschinenbau:

Automatisches Montieren von Einlagen in Schraubverschllisse mit der Option
auf zusatzliches Umklappen eines Originalitatsrings bei einer Verschlussart.

Umristbarkeit auf zwei verschiedene Verschraubungstypen und drei unter-
schiedliche Einlagentypen.

Eingabe der Verschlisse als Schuttgut tUber einen Vorratsbandbunker in die
Maschine mit ca. 1 Stunde Beladeintervall. Lagerichtige Orientierung der
Verschlisse mittels Schwingforderer und Aufteilung auf das mehrbahnige
Transportband.

Zufuhrung der Einlagen Uber eine Doppelzufliihrung bestehend aus zwei Vibra-
tionsbunkern, zwei Schwingférderern und einer Linearschiene. Vor der Eingabe
in den Montageautomaten erfolgt eine Aufteilung auf vier Bahnen Uber eine
Doppelvereinzelung. Montage und Prifung der Einlagen im Rundtaktautomat.
Ausgabe der fertigen Einheiten als Schittgut Uber eine Zahlweiche in die End-
verpackungen.

1 Schwingférderer und Linearschiene fur Einlagen 4 Prifstation (Endkontrolle)
2 Teileeingabe 5 Gutteil- und Schlechtteilausgabe

3 Umlage des Originalitatsrings 6 Werkstlucktrager 4-fach Nutzen

Manousek Maschinenbau - Sie wiinschen, wir bauen.
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Vorteile fiir den Kunden:

B Das Maschinenkonzept des vollautomatischen Rundtaktautomats
garantiert eine groBtmaogliche Funktionssicherheit

B Geringer Platzbedarf durch Rundtaktbauweise

B Hohe Maschinenleistung durch niedrige Taktzeit
und 4-fach Nutzen

B Eingabe der Einzelteile als Schiittgut
B Ausgabe in wahlbaren Packeinheiten

B Einfache und schnelle Umriistung mittels Formatteilen

1 Zentrale Montagestation
2 Schwingforderer fiir Verschliisse

3 Ubergabe der Verschliisse und Einlagen
in die Montageeinheit

4 4-fach Vereinzelung und Umsetz-
schlitten der Verschlisse

5 Aufteilung der Verschllsse
in mehrere Bahnen

Uberzeugen Sie sich selbst von unseren Stirken:
v/ Lésung komplexer Aufgabenstellungen

v/ Sorgfiltige Konstruktion und Ausfiihrung

Manousek
Maschinenbau GmbH
Zetschegasse 5

¢/ Ubersichtliche & saubere Bauweise

A-1230 Wien v/ Zuverlassige Maschinen mit langer Lebensdauer
Tel. 01-662 49 11-0
www.manousek.at v/ Lieferung von Komplettlésungen aus einer Hand

Manousek Maschinenbau - Sie wiinschen, wir bauen.





